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Struge cleczy otrzymang W Wyniku procesu rozpylania mozna opisaé przez parametry zewnetrzne, nazywane zwyCzajowo

makroparametrami. Jednym z kluczowych 1 najczesciej badanych parametréw jest wspotczynnik wyptywu. Znajomos¢ tego parametru dostarcza
Informacji o wydajnosci przeptywu wewnatrz rozpylacza. Jest on zalezny od wielu czynnikéw, takich jak: opory przeptywu, strumienie objetosci
oraz masy, liczba Reynoldsa oraz konstrukcja rozpylacza. Réwnie czegsto analizowanym parametrem jest kat rozpylania. Wartos¢ kata rozpylania
wplywa na zasieg strugi cieczy. Kat rozpylania podobnie jak wspotczynnik wyptywu jest zalezny od liczby Reynoldsa, ale takze od geometrii
rozpylacza.
Wiele czynnikow ma wpltyw na parametry rozpylonej strugi. W celu otrzymania pozadanych parametrow rozpylonej strugi w konstrukcji
rozpylacza mozna wprowadza¢ pewne modyfikacje. W doniesieniach literaturowych znajduja si¢ informacje o modyfikacjach inwariantow
rozpylacza, np. stosunku dtugosci otworu wylotowego do jego $rednicy, wymiardw | ksztaltow komory wirowej, ale tez ksztaltow otworu
wylotowego. Czesto spotykanym 1 typowym ksztaltem otworu wylotowego stosowanym w rozpylaczach wirowych jest ksztatt cylindryczny.
Okazuje si¢, ze Jednak, ze zmiana ksztaltu tego elementu wptywa na otrzymane parametry rozpylania, tj. wspotczynnik wyplywu oraz kat
rozpylania. Na makroparametry procesu rozpylania ma rowniez wypetienie komory mieszania. W zaleznosci od zastosowanej geometrii tego
elementu otrzymuje si¢ rézne wartosci wspotczynnika wyptywu oraz kata rozpylania Modyfikacja tego elementu konstrukcji rozpylacza moze
przybliza¢ konstruktorow do optymalizacji procesu rozpylania pod wzgledem pozadanych parametréw rozpylonej cieczy.

METODYKA BADAWCZA

W pracy zaprojektowano rozpylacze wirowe dwufazowe ze stycznie wprowadzonym strumieniem cieczy. Stalymi wymiarami rozpylaczy
kroc¢ca wlotowego cieczy wynoszaca 0,004m oraz srednica krocca
tow otworéow wylotowych: o przekroju kotowym, kwadratowym,
RyS. 2). Aby mozliwe bylo porownanie wpltywu ksztattu otworu

byly: $rednica wewnetrzna komory wirowe] wynoszaca 0,03m, $rednica
wlotowego gazu wynoszaca 0,0025m. Zastosowano cztery rodzaje ksztal
trojkatnym oraz prostokatnym (Rys. 1) oraz dwa wypetlnienia komory (
wylotowego na makroparametry rozpylonej strugi zadbano, aby pola powierzchni przekroju otworu wylotowego byty zblizone.
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Rys. 1. Zaproponowane ksztatty otworow wylotowych rozpylacza: Rys. 2. Wymiary zaprojektowanych wypehien.
a) kotowy, b) kwadratowy, ¢) trojkatny, d) prostokatny.
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Rys. 3. Zaleznos$¢ wspoiczynnika wyplywu dla cieczy od liczby Reynoldsa Rys. 4. Zalezno$¢ kata rozpylania od liczby Reynoldsa dla r6znych wypetnien

dla r6znych ksztattow otworu wylotowego. w rozpylaczu z prostokatnym otworem wylotowym.

Na podstawie przeprowadzonych badan oraz analizy wynikéw stwierdzono, ze najwyzsze wartosci wspolczynnika wypltywu otrzymuje sie¢
dla otworu kwadratowego, natomiast najnizsze dla otworu prostokatnego (Rys. 3). Zaobserwowano réwniez, ze wartos¢ kata rozpylania dla otworu
prostokatnego znacznie odbiega od wartosci otrzymanych dla innych ksztattow 1 jest najwyzsza (Rys. 4).

PODSUMOWANIE

Otrzymane wyniki sg zadowalajace | dostarczaja przy tym istotnych informacji o wplywie ksztattu otworu wylotowego oraz wypetnienia na
otrzymane parametry aerozolu.



